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一、简介

SK-356是一种水溶性金属后保护剂。可防止各种单金属镀层和合金镀层表面被氧化（适合：

紫铜、黄铜、铜酸洗件、防金镀层、白铜锡镀层、锡钴枪黑镀层、锡镍枪黑镀层、光亮镀银、镀金

层、镍镀层、锡镀层等各种金属镀层）。

此保护剂所形成的保护膜是无色透明的，使用后可大大提高镀层表面的防腐能力。不含溶剂、铬

酸盐，不会对环境造成污染，使用经济性高。SK-356 可应用在最后一道水洗中，可保持镀层表面新鲜不

被氧化，经 SK-356 处理后的产品可不水洗直接吹干或烘干，如对外观要求特别严苛的产品，

过保护剂后可以在 40 至 60 度的两道热水洗后再烘干。

SK-356保护剂可以被酸性或碱性除油剂退掉，也可以用做 PCB线路板临时性铜保护和长期保

护用，可根据保护要求的不同配制不同浓度的工作液。

二、工艺特点

1、工艺操作简易。将工件浸在工作液中，即可发生化学反应形成有效的保护膜。

2、工艺不含有机溶剂，形成的保护层无毒性和无刺激性，提高安全性及环保。

3、保护层几乎不改变金层的接触电阻和焊接性。

4、短时间的热处理（300℃以下）对保护层的性能影响不大。

5、该工艺适用于滚镀，挂镀及连续镀设备。

三、镀液组成

SK-356操作极其简易，只需将浓缩液稀释于热纯水中即可使用。

四、操作条件

操作参数 单位 范围 一般要保护 长时间储存保护

SK-356保护剂
ml/L 5-100 10 50

温度 ℃
45-60 50 50

浸渍时间
S

10～300

工艺过程：镀件---水洗干净---过保护剂---水洗----热水洗---吹干或在 80 度左右烘干
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五、溶液的补充

如工作液冷却一段时间或停用稍长时间，则会分层，加热后会恢复正常。经常以纯水补充蒸发

损失。如要获得理想的保护效果，请保持 工作液在 100%工作浓度。其补充量视产品带进带

出量的大小而定，一般正常工作消耗大约 1ml（浓缩液）/dm2。具体添加需现场跟踪得出具体参

数。如工件做盐雾测试效果变差，说明溶液有效成份己偏低可受污染，必须进行补加或更换。严格控

制酸液带进，PH 值低于 3 时失效。

六、溶液配制

1、彻底清洗工作槽；

2、加入 75%体积的纯水，加热至操作温度；

3、如温度较低，先将包装桶里的产品放在 50度左右的热水或烤箱中溶均匀，提起包装桶

摇匀后添加。加入后搅拌均匀即可。

4、加纯水至标准体积，搅拌均匀；

5、调整溶液至工作温度，可以使用。

注意：使用 SK-356 前，必须充分摇动容器，以保证产品均匀。如储存温度低于 25℃， SK-356

会部分固化，必须加热容器使浓缩液变成液体并充分摇匀。

七、设备

槽 不锈钢或 PP

通风 需要

加热 PTFE类

注：工作槽需设溢流并配备循环泵和加热系统。

在停止生产时，工作槽需加盖保护并保持循环泵继续开启。

声明：此说明书中所有关于本公司产品的建议及参数，是以本公司信赖的实验与资料为标准。因业界同

仁设备及实际操作的各异性，故本公司不保证及不负责任何可能相关之不良后果。此说明书内所

有的资料也不用作侵犯版权的证据。
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