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Huizhou SKY Surface Treatment Materials Co., Ltd
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	惠州市思凯表面处理材料有限公司
	Huizhou SKY Surface Treatment Materials Co., Ltd
	二﹑工艺特点
	三﹑镀液组成
	注：镀槽以及一切与镀液接触的滤泵、滤芯、阳极管道等设备、都必须经过彻底清洗，除去油污。应使用不含磷酸

	七、镀液管理及维护
	1、铜浓度
	2、游离碱浓度
	3、甲醛浓度
	4、络合剂浓度
	5、其他组分管控

	八、材料管理及注意事项
	注意：各种添加剂或镀液具有酸性或碱性，使用时要戴护目镜、面罩以及橡胶手套，不小心触碰到时，立即用大量



