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惠州市思凯表面处理材料有限公司
Huizhou SKY Surface Treatment Materials Co., Ltd

SK触发铜工艺
ISSUED: 2019/03/28

REVDAT: 2020/10/16

一、简介

SK触发铜工艺是一款易操作，快速化学镀铜的工艺，沉铜层完美、平整、密集且厚度均

匀，能在非导体材料表面上在15-30分钟之内沉和出1.5-2.5μm的均匀铜镀层。

二﹑工艺特点

1、铜层致密度优良，膜层均匀光滑，色泽鲜艳。

2、工作液稳定性强，可连续工作两周，且工作液密度达到1.08g/ml仍可正常工作。

3、操作简单，操作控制范围宽。

4、铜镀层特别对塑料有优良的结合力和延展性。

5、对素材不腐蚀，正常情况下白料不会出现黄变现象，镀层不会出现发暗现象。

三﹑镀液组成

1、镀液成分说明

镀液名称 主要成分 外观 原液浓度(g/l)

SK-A 铜盐 绿色透明液体 150

SK-B 络合剂 淡黄色液体 170

SK-C 碱 无色透明液体 300

SK-S 稳定剂 淡黄色液体 ----

ECM-110H 35% 甲醛 无色透明液体 ----

2、镀液开槽说明

镀液组成 开槽浓度 浓度管控范围 最佳控制浓度

SK-A 16.5ml/L 2-3g/L 2.5g/L

SK-B 160ml/L 22-32g/L 26g/L

SK-C 26ml/L 7-8g/L 7.5g/L

SK-S 0.3ml/L 0.1-0.2ml/L ----

ECM-110H 12ml/L 3.8-4.5g/L 4g/L
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四﹑操作条件

操作参数 单位 范围 标准

温度 ℃ 56-60 58

搅拌 空气搅拌以及阴极摆动

过滤 连续过滤

五、设备

1、槽体：采用PP材料制成，建议采用溢流槽带泵过滤循环，每小时6-10个循环。

2、加热：特氟龙（低瓦特加热），特氟龙蒸气盘旋管（低压蒸气）；为了保持沉积速率的一致

性，要准确控制温度偏差在±20F（±1℃）。

3、过滤器：泵、管路及相关设备使用PP材料；过滤桶使用1μm的过滤芯过滤镀液。

4、搅拌：操作时，需进行轻微均匀的空气搅拌；输入的空气必须要求干净。同时，必要的机械

搅拌也要配备。

5、环境：必须设置作业场所设通风装置。

注：镀槽以及一切与镀液接触的滤泵、滤芯、阳极管道等设备、都必须经过彻底清洗，除

去油污。应使用不含磷酸盐的清洗液清洗设备。

六、镀液配制

1、在清洗干净的镀槽内放进 1/3 的水量(最好是蒸馏水)，打开空气搅拌。

2、在空气搅拌下，加入计算量的SK-B络合剂。

3、在空气搅拌下，加入计算量的SK-C碱液。

4、在空气搅拌下，均匀缓慢加入计算量的SK-A铜盐。必须缓慢加入，避免局部产生沉淀。

5、在空气搅拌下，加入计算量的SK-S稳定剂。

6、在空气搅拌下，最后加入计算量的ECM-110H甲醛。

7、添加完镀液组分后，待其循环充分均匀后，分析其浓度补足，待温度到达后即可试镀。

8、为追求镀液的最佳性能，建议做拖缸处理。

七、镀液管理及维护

1、铜浓度

• 使用移液管吸取 25ml 镀铜液至 250ml 锥形瓶中，加纯水 50ml ，添加 20ml 20%硫酸溶

液混合，加入 1-3g 碘化钾混合，添加 20ml 10%硫氰酸钾溶液混合，使用标定后之 0.1N

硫代硫酸钠溶液缓慢滴定至淡黄色，添加 5ml 1%淀粉溶液混合，继续用0.1N 硫代硫酸钠

溶液缓慢滴定至乳白色为终点，记录消耗硫代硫酸钠溶液毫升数为 V 。

• 计算：

铜(克/升)=V×0.1×63.5÷25

• 维护：

a.将铜的浓度控制在操作手册上要求范围内。

b.每添加 6.8ml/L 的SK-A,铜浓度将提高 1.0g/L。
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2、游离碱浓度

• 使用移液管吸取 40ml 镀铜液至250 ml锥形瓶中，使用PH计测定，使用标定后 0.5N 盐酸

溶液滴定至PH值到 10.5 为终点，记录消耗盐酸毫升数为 V 。

• 计算：

游离碱(克/升)=V×0.5

• 维护：

a.将游离碱的浓度控制在操作手册上要求范围内。

b.每添加 3.4ml/L 的SK-C,碱浓度将提高 1.0g/L。

3、甲醛浓度

• 使用游离碱分析后的保留的溶液（PH值为10-10.5），记录此时的准确PH值，在搅拌状态

加入 1-2g 亚硫酸钠混合搅拌 1-3 分钟，待PH上升至稳定状态，使用标定后之 0.5N 盐

酸溶液滴定至初始记录的PH值时为终点，记录消耗盐酸溶液毫升数 V 。

• 计算：

甲醛(克/升)=V×0.5×0.75

• 维护：

a.将甲醛的浓度控制在操作手册上要求范围内。

b.每添加 3ml/L 的 35%甲醛，将提高甲醛浓度 1g/L。

c.甲醛应该缓慢加入，并伴有良好的搅拌。

d.如果添加量大于 2g/L,最好用去离子水或蒸馏水按 50： 50 的比例稀释后添加。

4、络合剂浓度

• 使用移液管吸取 5ml 镀铜液至250 ml锥形瓶中，加纯水 50ml ，添加 25ml PH=10缓冲液

混合，加入 0.1% PAN指示剂充分混合，使用标定后之 0.016M 硫酸铜（CuSO4·5H2O）溶

液滴定至紫红色为终点，记录消耗硫酸铜溶液毫升数 V 。

• 计算：

混合络合剂(克/升)=6.55×铜浓度（克/升）

游离络合剂(克/升)=V×83.2×0.016

总络合剂(克/升)=1.1×(混合络合剂-游离络合剂)

• 维护：

a.将总络合剂的浓度控制在操作手册上要求范围内。

b.必须定时准确分析镀槽中铜浓度和络合剂浓度。

c.每添加5ml/L 的 SK-B，将提高络合剂浓度 1g/L。
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声明：此说明书中所有关于本公司产品的建议及参数，是以本公司信赖的实验与资料为标准。因业界同

仁设备及实际操作的各异性，故本公司不保证及不负责任何可能相关之不良后果。此说明书内所

有的资料也不用作侵犯版权的证据。

5、其他组分管控

a.稳定剂管控

触发铜连续生产时，应定时适当的添加SK-S，一般槽液正常的情况下每小时加入 0.1-0.5ml/L或

根据槽液控制情况进行添加。生产结束,停止工作时应在槽液中添加 0.2-0.6 ml SK-S保持槽液的稳定

性。

b.生产过程管控

触发铜生产过程中，应间隔1小时进行槽液浓度分析和补充所消耗的主要成分。触发铜操作过程槽

液应每班倒槽一次清除槽底的铜颗粒。在生产过程中，必须要制定维护计划进行倒槽维护以确保槽液

的清洁度，保持槽液良好的工作状态。

c.比重管控

连续长期的生产，槽液中会逐步产生化学副产物的，累积造成槽液比重增加，必须定期测量槽液

的比重，正常使用应控制在1.109（24℃）以下，当槽液比重超过1.109 （24℃）时废弃。

d.长期停槽

槽液长期停止使用，应将槽液降温至常温，使用1微米PP过滤芯将槽液过滤至干净的槽中，长期存

储应适当的进行干净的空气搅拌。

八、材料管理及注意事项

1、使用产品前，请认真阅读物质安全资料，以便了解产品的安全细节及其危险性质，包括产品的储

存方法与环境保护的管理方针。

2、此产品必须贮存于密封容器中，同时也需依循产品标明的建议储存条件与注意事项。

3、任何材料产品的用户必须负起全部责任，以确定所有废液排放与其用后之空桶的管理与处

理，必须完全符合当地的法定要求准则，包括任何排放标准与其规范。

注意：各种添加剂或镀液具有酸性或碱性，使用时要戴护目镜、面罩以及橡胶手套，不小心触

碰到时，立即用大量的清水冲洗皮肤或眼睛，并应得到立即的治疗。
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